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unter 3 Atm. Druck wiihrend 8 und 2 Stun- 
den im Mittel eine Ausbeute von 62,7 Proc. 

Papierfabrik der Expedition hauptsiichlich I 
Fettindnetrie, Leder u. dgl. aus dem Gouvernement Kalurza und Smo- 1 

No. 101 325) der Saft der Fruchtschalen, 
Fruchtbiillen und Fruchtstengel der Musa- 
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Stiirke C setzte beim Stehen immer einen 
Bodensatz verschiedener Verunreinigung ab. 

Die Fabrik verarbeitet ausschliesslich 
Stiirke A, B. 

W e i s s e  K e r n s e i f e  enthielt im Mittel 
Fettsiiureanbydrid 59,9, Wasser 25,7, freies 
Alkali 1,31 Proc. 

l t z n a t r o n .  Das bis 1896 verwendete 
englische Btznatron enthielt im Mittel: 88,l 
Proc. Na OH; 2,76 Proc. Nap COs. Das seit 
1896 verwendete Ljubimowsche (russ.) Atz- 
natron zeigte im Mittel: 91,93 Proc. NaOH 
4 Proc. NaSC03. 

C a l o i n i r t e  Soda .  Die von der Papier- 
fabrik verwendete russische Soda enthielt 
weder Schwefelnatrium noch hznat ron ,  
Wasser nur 0,93 bis 0,98 Proc., dagegen be- 
deutende Mengen von Chlorverbindungen. Der 
Gehalt an Na, COs betrug i n  Mittel 9 3  Proc. 

C h l o r k a l k .  Der englische Chlorkalk 
enthielt 1895, von 76  Analysen, wirksames 
Chlor im Mittel 34,3, ale Maximum 38,1, 
Minimum 26,6. 

1896 von 180 Analysen wirksamen Chlor im: 
Mittel M&x. Min. 
33,9 37,9 23,3 

Der russische Chlorkalk enthielt 
1895 yon 11 Analysen 35,O 36,7 33,s 
1896 - 91 - 35,l 36,8 30,7 
1897 - 83 - 36,4 33,s 31,2 
1898 - 13 - 37,7 39,3 35,s 

Si 0, 
Ungeloechter Kalk enthielt : 

Mittel.  MU. Min. 
0,98 1,50 0,53 

2,6 
Ca 0 

96,3 98,7 92,9 
F. Boetz. 
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ausgeflossen ist ,  der Rest des Saftes durch 
Centrifugiren oder Auslaugen mittels eines 
chemischen Losungsmittels unter Luftver- 
dfinnung gewonnen. Die beiderseitig abge- 
schnittenen Frachte kijnnen auch direct in 
eine Centrifuge gebracht und ausgeschleudert 
werden. 

Der S t o c k l a c k  besteht nach A. F a r n e r  
(Arch. Pharm. 237, 35) aus Wachs, Farb- 
stoff und Harz in folgenden Mengen: Wachs 
6,O Proc., Farbstoff (Laccainsiiure) 6,5 Proc., 
Reinharz 74,5 Proc., Riickstand 9,5 Proc. 
Der iitherunl6sliche Theil des Reinharzes 
besteht nus dem Resinotannolester der Aleu- 
ritinsiiure; der iitherlbsliche Theil enthiilt 
freie Siiuren (Fettsiiuren), einen wachsartigen 
rnit . Wasserdiimpfen fliichtigen Kiirper von 
Schellackgeruch und saurer Natur, einen 
resenartigen Kbrper und E r j  t h ro l acc in .  
Dieser Farbstoff bediogt die schiin gelbe 
Farbe des Schellacks; er zeigt in seinen 
Eigenschaften Ahnlichkeit mit den Kiirpern 
der Alizaringruppe, jedoch liess e r  sicb nicbt 
mit den zum Vergleich herangezogenen Oxy- 
antbrachinonen identificircn. Auf Grund der 
Analyse fasst Verf. den Korper als Oxy- 
methylanthrachinon auf, obwohl er die B o r n -  
triiger'sche Reaction nicht zeigt. In  Schwe- 
felsiiure liist er sich mit blauvioletter Farbe. 

D i e  T r e n n u n g  e i n z e l n e r  u n g e s i i t t i g -  
t e r  F e t t e i i u r e n  d e r  F e t t e  (namentlich 61- 
siiure, Linolsiiure und Linolens5ure) versuchte 
K. F a r n s t e i n e r  (Z. Unters. 1899, 1.) Ver- 
suche, durch aberfiihrung der 6lsiiure in Elai- 
dinsiiure mittels Stickstoffdioxyds erstere quan- 
titativ zu bestimmen, ergaben, dase die Re- 
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sultate d a m  nicht constant genug sind. 
Doch scheint die Reaction geeignet zum 
Nachweise der dlsiiure i n  Siiuregemischen 

schiedenen Bromide diente der Schmelzpuokt 
und die titrimetrische Bestimmung des Mo- 
leculargewichtes durch Siittigen mit einem 

Wirthschaftlich-gewerblicher Theil. 

Von Edg. v. Boyen. 

Es beriihrt peinlich, wenn man i n  Handels- 
streitfiillen die Analysen verschiedener an- 
geeehener Untersuchungsiimter in  Hiinden 
hat,  welche in der Angabe des Schmelz- 
punktes einer Substanz um mehrere, oft um 
10 und noch mehr Grade von einander ab- 
weichen. 

Diese Abweichung erkliirt sich nun nicht 
etwa durch die Unverlissigkeit des betreffen- 
den Handelechemikers oder die Schwierig- 
keit der Schmelzpunkt-Beatimmung an  sich, 
sondern lediglich durch die Complication der 
letzteren. Jeder Streit wtirde sich ohne 
Richter glatt erledigen lassen, wollte der 
betreffende Experte die Methode, nach welcher 
er die fragliche Substanz auf ihren Schmelz- 
punkt untersucht hat,  dem Interessenten in 
Kiirze priicisiren. Doch dieses geschieht i n  
den meisten Fiillen leider nicht, hiichetens 
erst vor Gericht. 

Fiir den iiffentlichen Verkehr miicbte ich 
infolgedessen an dieser Stelle vorschlagen, von 
den vielen in Biichern angefiihrten Schmelz- 
punkt-Bestimmungsmethoden nur drei gelten 
zu lassen, niimlich: 1. Die Schmelzpuokt- 
Bestimmung durch die Capillare, wie sie die 
Wisseoschaft iibt nnd jedem Chemiker be- 
kanot ist. 2. Die Erstarrungspunkt-Beetim- 
mung der Hallescben Mineral6lindustrie (vgl. 
S c b e i t h a u e r ,  Mineraliile). 3. Die Tropf- 

Znr Schmelzpnnkt-Bestimmung. punkt-Bestimmung, welche denjenigen Grad 
ale Schmelzpunkt angibt, bei welchem der - .  

I erste Tropfei der zu untersuchenden Sub- 
stnnz vom bemantelten Quecksilbergefiiss des 

1 Thermometers abtropft. Die drei Methoden , gentigen meiner ifberzeugung nach fiir alle 
I vorkommenden F i l l e  und sind ausserdem 

allgemein bekannt. Die Hauptsache aber 
I ist,  d a s s  d e r  E x p e r t e  d i e j e n i g e  Me- 

t h o d e ,  n a c h  w e l c h e r  e r  d e n  S c h m e l z -  
p u n k t  genommen  h a t ,  i n  s e i n e m  Be- 

I f u n d e  a u s d r i i c k l i c h  v e r m e r k t .  Die drei 
Methoden diirften bald dem Handel bekannt 
werden und kiinnte dann Jeder, der den 

I Schmelzpunkt einer fraglichen Substanz zu i erfahren wiinscht, auf diese Weise auch seiner 
Lieblingsmethode Rechnung tragen. 

Leistungsfahigkeit und wirklich ausgelihte 
Leistung der Dampfmaschinen in Preussen. 

I Eine im Kgl. statistischen Bureau far die 
' feststehendeu, also weit iiberwiegcnd im Gewerbe 

fleisse Preussens verwendeten Darnpfmaschinen ' angestelltc Untersuchung hat ergeben, dass in  
Preussen 6'i 923 Damplmaschinen miteinerleistungs- 
fahigkeit von 2 947 642 e und einer durchschnittlich 
wirklich ausgeiibten Leistung von 2 021 980 c 
verbanden sind. Im Ganzen gelangen somit nur 
68,60 Proc. der Leistungslahigkeit allcr dicser 
Dampfmaschincn zur husuutzung. E'er die hier 
interessirenden Gewerbearten stellt bich clas Vcr- 

~ hirltniss wic folgt: 


